
Laser Mech的FiberCUT®STa激光加工头通过准直后聚焦激
光束，并将其与切割气体完美融合以实现最佳的金属切割效
果。切割头具有可编程的焦点位置调节功能，可在不同厚度
的材料中进行切割，并可进行快速穿孔。FiberCUT®STa还
可以感应喷嘴到工件的高度，并通过其内部驱动系统自动保
持该高度。

• 可搭配16kg负载的机器人进行激光三维
切割

• 最高30mm的可编程Z轴调节

• 轻巧的运动机构最大限度地减少了向机器人
传递惯性

特征
• 完整的系统由切割头、准直调焦组件和带位置监测的

线性驱动器组成

• 无外露线缆和气管，集成更简单，使用更安全

• 配有轴向防碰撞保护系统

• 配有保护光纤/准直光学器件的保护镜

通过将所有布线和辅助气体管线安装在头部内，几乎消除了因障碍导致线
缆气管断裂而停机的可能性。

抽屉式保护镜座可快速方便地检修下保护镜。清洁和更换不需要拆卸工
具，可以在几秒钟内完成。

• 抽屉式聚焦保护镜座设计可快速检查更换保护镜

• 在发生碰撞、温度过高和超出Z轴工作范围等故
障时均反馈故障代码，帮助我们快速排查故障

• 多种喷嘴选项可优化切割质量和切割速度

• X-Y 激光同轴调节

• 适用于所有常规的波长为1030-1080 nm的光纤传输激
光器，功率最高达6 kW

• 多种过程监控功能

• 适用于不同激光器的多种水冷孔径规格

• 可选不同的光纤接头

• 专为恶劣的工厂车间环境而设计

• 内部抗干扰高度跟踪系统对于切割等离子或碎
屑的干扰全面排除

FiberCUT ®STa
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技术参数

  6 kW
 104mm, 130 mm, 150 mm 

 28 mm
 25 mm

可选不同规格
 最高20bar

 3.8 kg
 182 mm
 ±15 mm

 175 mm/sec.
 0.5 mm 至 2.0 mm

79 mm, 103 mm
28 mm
25 mm

QBH, LLK-B, QD

380 mm L x 300 mm W x 160 mm H 
15m

 7
85-264 VAC, 1-Phase,47-63 Hz

切割头
额定功率 
聚焦焦距
透镜直径 
通光孔径
喷嘴
切割气体气压
重量 
高度（行程中心）
Z轴行程
最快运动速度
跟随高度
 准直
焦距
 透镜直径
通光孔径
光纤接口（其它可选）
 控制柜
尺寸
信号线缆
高度选择数量
电源
接口输入
Interface Outputs 

                      5-24 VDC，2.2kΩ 阻抗，光学隔离 
                  12-24 VDC，最大 150 mA，光隔离
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